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Metoda badawcza

Badane cechy

Dokument odniesienia

. |Badania wizualne

Niedoskonatos¢ ksztattu oraz nieciggtosci po-
wierzchniowe w ztgczach spawanych

PN-EN ISO 17637:2017-02
PN-EN 13018:2016-04

Badania
penetracyjne

Nieciggtosci powierzchniowe:

— zlgczy spawanych,

— odkuwek stalowych,

— odlewdw,

— rur stalowych bez szwu i spawanych,
otwarte na badang powierzchnig

PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 10228-2:2016-07
PN-EN 1371-1:2012

PN-EN ISO 10893-4:2011

Badania
magnetyczne prosz-
kowe

Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe:
— zigczy spawanych,

— odlewodw,

— rur stalowych bez szwu i spawanych

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN ISO 17638:2017-01
PN-EN 1369:2013-04
PN-EN ISO 10893-5:2011

Badania
ultradzwigkowe

Nieciggtosci:

— zlgczy spawanych o grubosci od 8 mm,

— wyrobow stalowych ptaskich o grubosci od 6 mm,
— odlewdw,

— odkuwek,

Pomiary grubosci w zakresie od 0,6 mm do 200 mm

PN-EN ISO 16810:2014-06
PN-EN ISO 17640:2019-01
PN-EN 10160:2001

PN-EN 12680-1:2005

PN-EN 12680-2:2005

PN-EN 12680-3:2012

PN-EN I1SO 10228-3:2016-07
PN-EN I1SO 10228-4:2016-07

PN-EN ISO 16809:2019-08

Préba rozciggania
metali

Rozcigganie w zakresie do 330 kN w temperaturze
pokojowej, z wyznaczeniem:

— granicy plastycznosci,

— wytrzymatos$ci na rozcigganie,

— wydiuzenia wzglednego,

— przewezenia

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
metoda B

Proba udarnosci
metali

Praca tamania KV2, KUz w zakresie temperatury:
— otoczenia,

— obnizonej do -35°C

Poczatkowa energia mtota: 300 J

PN-EN ISO 148-1:2017-02

Pomiary wardosci
metali

Pomiary twardosci sposobem:

— Vickersa w zakresie: HV100,

— Brinella w zakresie: HBW 2,5/187,5,
— Rockwella w skali: C

PN-EN ISO 6507-1:2024-04
PN-EN ISO 6506-1:2014-12
PN-EN ISO 6508-1:2024-06

Badania
metalograficzne

Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy
spawanych
Mikrograficzne okreslanie wielkos$ci ziarna

PN-EN ISO 17639:2022-07

PN-EN ISO 643:2025-02
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Badanie sktadu chemicznego stali w zakresie pier-
wiastkow:

Wegiel C [0,01 — 1,25] %

Krzem Si | [0,069 — 0,631] %

Mangan Mn [0,019 — 2,37] %

Fosfor P [0,0013 — 0,0625] %

Siarka S [0,0019 - 0,069] %

Miedz Cu [0,01 — 0,64] %

I — 0
Badania chemiczne. Glin AI0,008 —0,457] %

Metoda spektrometrii Chrom Cr [0,01 - 2,4] % Procedura Badawcza
s .ne.pze b |Nikiel Ni [0,01 - 0,823] % nr ST 1.00 wyd. 2, revo,
yinel Molibden Mo [0,01 — 0,823] % X11.2024

dzeniem iskrowym \y/2nad v [0,001 — 0,338] %

Tytan Ti | [0,001 — 0,097] %
Kobalt Co [0,001 — 0,212] %
Wolfram W [0,005 - 0,2] %
Niob Nb [0,001 — 0,08] %
Cyna Sn [0,002 — 0,252] %
Otéw Pb [0,0008 — 0,013] %
Azot N [0,003 — 0,206] %
Bor B [0,00031 — 0,021] %

Nadzor nad swiadectwem uznania laboratorium

1.

Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadzenia
oceny laboratorium przez UDT.

Przediuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry powinien
by¢ ztozony nie pdzniej niz 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej oceny labo-
ratorium przez UDT.

W  przypadku nieprzediuzenia waznosci s$wiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane
Z rejestru uznanych laboratoriow.

W przypadku nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywania
przez laboratorium badan w sposob niewtasciwy, majgcy negatywny wptyw na bezpieczng eksploata-
cje urzadzen technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ swiadectwo uznania laboratorium. Informacja o
zawieszeniu $wiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych laboratoriéw.

Prezes UDT, zawieszajgc swiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien
stanowigcych podstawe zawieszenia, po ktdérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa swiadectwo
uznania laboratorium.

UDT moze przeprowadza¢ niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu wykony-
wania badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzac lub zleca¢ przeprowa-
dzenie badan majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane laboratorium.

Kontrole o ktéorych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriow, ktérych
dziatalnos¢ objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzorowa-
nym przez Prezesa UDT.

UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami,
ktorych wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatacji urzg-
dzen.
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