Osrodek Badan i Certyfikacji PCA
@MD SIMPTESTCERT Sp. z o.0.

AKREDYTACSI

Zaklad Certyfikacji 2
E , 40-045 KATOWICE ul. Astréw 10 Ui
tel:+48 32 2519595, +48 32 2510112 WYROBOW
C ER T e-mail: simptestcert@simptest.com.pl www.simptest.com.pl

AC 009

Krajowy Certyfikat Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych
Nr 009-UWB-126

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego:

Rury przewodowe ze szwem zgrzewane pradami wysokiej czestotliwosci (HFW) o $rednicy od 114,3
do 323,9 mm: grubosci $cianki od 2,9 do 12,5 mm, poziomu klasyfikacji PSL1 ze stali gatunku
L175/A25, L210/A, L245/B, L290/X42, L320/X46, X360/X52, poziomu klasyfikacji PSL2 ze stali
gatunku L245N/BN, L290N/X42N, L320N/X46N, L360N/X52N, poziomu klasyfikacji PSL2 wg
zalgeznika A ze stali gatunku L245NE/BNE, L290NE/X42NE, L360NE/X52NE; grubosci Scianki od
2,9 do 10,0 mm, poziomu klasyfikacji PSL1 ze stali gatunku L390/X56, L415/X60, L450/X65,
L485/X70, poziomu klasyfikacji PSL2 ze stali gatunku L390N/X56N, L415N/X60N, L245M/BM,
L290M/X42M, L320M/X46M, L360M/X52M, L390M/X56M, L415M/X60M, L450M/X65M,
L485M/X70M, LS555M/X80M, poziomu klasyfikacji PSL2 wg zalgcznika A ze stali gatunku
L415NE/X60NE, L245SME/BME, L290ME/X42ME, L360ME/X52ME, L415ME/X60ME,
L450ME/X65ME, L485ME/X70ME, L555ME/X80ME przeznaczone do rurociggowych systemow
transportowych w przemysle naftowym i gazowniczym (rury z giadkimi konicami).
(zasadnicze charakterystyki wyrobu podane zostaly na rewersie niniejszego certyfikatu)

objetego Polska Norma wyrobu
PN-EN IS0 3183:2020-03

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

HUTA LABEDY S.A.
ul. Anny Jagiellonki 45, 44-109 GLIWICE

i produkowanego w zakladzie produkcyjnym:

HUTA LABEDY S.A.
ul. Anny Jagiellonki 45, 44-109 GLIWICE

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia wynikajace z krajowego systemu 1 dotyczgce oceny i
weryfikacji stalosci wlasciwosei uzytkowych w odniesieniu do deklarowanych wiasciwosei uzytkowych wyrobu
zwigzanych z jego zamierzonym zastosowaniem, okreslonych w ninigjszym certyfikacie sa stosowane, oraz ze:

producent wdrozyl system zakladowej kontroli produkeji w celu zapewnienia utrzymania stalosci
tych wlasciwosci.

Niniejszy certyfikat zostal wydany na podstawie certyfikatu nr 009-UWB-069 z dnia 28 czerwca 2019r. i pozostaje
wazny, dopoki zastosowana Polska Norma wyrobu, metody oceny i weryfikacji stalosci wlasciwodci uzytkowych, sam
wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, Ze nie zostanie on
zawieszony lub cofniety przez akredytowana jednostke certyfikujaca wyroby.

Dyrektor ds. Certyfikacji Dyrektor
//?' .; /_‘e.s/, s 3

~ Wojciech Szucio mgr inz. Jacek Pedras

Katowice, dnia 03 lipca 2020 r.

Wazno$é niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod mimerem 32 2519 595 lub wysylajge zapytanie na adres
simptesteert{@simptest.com.pl
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Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego

1.Sktad chemiczny rur dla poziomu PSL 1, % wagowy analiza produktu ®&

Gatunek C max" “1:::,, P max S max V max Nb max Ti max
L175/A25 0,21 0,60 0,030 0,030 - - -
L210/A 0,22 0,90 0,030 0,030 - - -
1L.245/B 0,26 1,20 0,030 0,030 i ed 0
L290/X42 0,26 1,30 0,030 0,030 d 4 Ly
1.320/X46 0,26 1,40 0,030 0,030 d d d
L.360/X52 0,26 1,40 0,030 0,030 d d d
1.390/X56 0,26 1,40 0,030 0,030 ¢ ¢ 4
L415/X60 0,26° 1,40° 0,030 0,030 f ¥ !
L450/X65 0,26° 1,45¢ 0,030 0,030 ] B f
L485/X70 0,26° 1,65¢ 0,030 0,030 J ¥ Y

3 Cu <0,50%; Ni <0,50%; Cr<0,50% i Mo <0,15%:

® Kazde obnizenie o 0,01% okreslonego maksymalnego stezenia wegla, pozwala na podwyzszenie o 0,05% okreslonego
maksymalnego stgzenia Mn, maksymalnie do 1,65% dla gatunkéw > 1245 lub B, ale < L360 lub X52, maksymalnie do 1,75% dla
gatunkow > L360 lub X52, ale < L485 lub X70 i maksymalnie do 2,00% dla gatunku L485 lub X70

O ile nie uzgodniono inaczej Nb + V < 0,06%;

& Nb+V+Ti<0,15%;

® O ile nie uzgodniono inaczej;

" O ile nie uzgodniono inaczej Nb + V + Ti < 0,15%;
B Nie jest dozwolone celowe dodanie B, a iloé¢ szezatkowego B < 0,001%.

2. . Sktad chemiczny rur poziomu PSL 2, zawarto$ci max, % wagowy z analizy produktu,

Gatunek cr Si | Mn® P S A4 Nb Ti | in. | CEnw" | CEpen®

L245N/BN 0,24 | 0,40 | 1,20 | 0,025 | 0,015 N ¢ 0,04 | =! 0,43 0,25

L290N/X42N 0,24 | 0,40 | 1,20 | 0,025 | 0,015 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | ! 0,43 0,25

L320N/X46N 024 | 0,40 | 1,40 | 0,025 | 0,015 | 0,07 | 0,05 | 0,04 | %' | 0,43 0,25

L360N/X52N 0,24 | 0,45 | 1,40 | 0,025 | 0,015 | 0,10 | 0,05 | 0,04 | %! | 043 0,25

L390N/X56N 0,24 | 0,45 | 1,40 | 0,025 | 0,015 | 0,107 | 0,05 | 0,04 | 4= | 0,43 0,25

LAISN/X60N | 0,247 | 0,457 | 1,407 | 0,025 | 0,015 | 0,10 | 0,057 | 0,047 | &b Zgodnie z
ustaleniami

L245M/BM 0,22 | 0,45 | 1,20 | 0,025 | 0,015 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | *! 0,43 0,25

L290M/X42M 022 | 045 | 1,30 | 0,025 | 0,015 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | *! 0,43 0,25

L320M/X46M 0,22 | 0,45 | 1,30 | 0,025 | 0,015 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | ' 0,43 0,25

L360M/X52M 0,22 | 0,45 | 1,40 | 0,025 | 0,015 i ¢ ¢ a8l 0,43 0,25

—

L390M/X56M 0,22 | 0,45 | 1,40 | 0,025 | 0,015 4 i 0,43 0,25

L450M/X65M 0,12" | 0,457 | 1,607 | 0,025 | 0,015 o 0,43 0,25

d
L415SM/X60M 0,127 | 0,457 | 1,60f | 0,025 | 0,015 & & i 0,43 0,25

g g

[ g

| = oz o

L485M/X70M 0,127 | 0,45% | 1,70f | 0,025 | 0,015 ul 0,43 0,25

L555M/X80M 0,127 | 0,45" | 1,85" | 0,025 | 0,015 8 B W 0,43F 0,25

# Na podstawie analizy wyrobu, dla rur bezszwowych o t > 20,0 mm, wartosci graniczne CE powinny by¢ zgodne z ustaleniami;
Wartosci graniczne CEyw majg zastosowanie, gdy C > 0,12 %, a wartosci graniczne CEp.., majg zastosowanie gdy C < 0,12 %.

" Kazde obnizenie 0 0,01 % okreslonego maksymalnego stgzenia C, pozwala na podwyzszenie o 0,05 % okreslonego maksymalnego
stezenia Mn maksymalnie do 1,65 % dla gatunkéw = L.245 lub B, ale < L360 lub X52; maksymalnie do 1,75 % dla gatunkéw >
1360 lub X52, ale < 1485 lub X70; maksymalnie do 2,00 % dla gatunkdw > L485 lub X70, ale < L555 lub X80; maksymalnie do
2,20 % dla gatunkow > L555 lub X80.

© Jezeli nie uzgodniono inaczej, Nb + V < 0,06 %.

O Nb+V+Ti<0,15 %,

® Jezeli nie uzgodniono inaczej, Cu < 0,50 %; Ni < 0,30 %; Cr < 0,30 % i Mo < 0,15 %,

" Jezeli nie uzgodniono inaczej.

9 Jezeli nie uzgodniono inaczej, Nb + V+ Ti < 0,15 %.

" Jezeli nie uzgodniono inaczej, Cu < 0,50 %, Ni < 0,50 %; Cr < 0,50 % i Mo < 0,50 %.

? Jezeli nie uzgodniono inaczej, Cu < 0,50 %, Ni < 1,00 %; Cr < 0,50 % i Mo < 0,50 %.

D B <0,004 %.

¥ Jezeli nie uzgodniono inaczej Cu < 0,50 %, Ni < 1,00 %; Cr < 0,55 % i Mo < 0,80 %.

" Niniejszy zapis dotyczy wszystkich gatunkow rur PSL 2, z wyjatkiem gatunkéw, ktore obejmuje odnoénik j):
inaczej, to celowy dodatek B jest niedozwolony, a ilos¢ szczatkowego B < 0,001%.

Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod numerem 32 2519 595 lub wysylajgc zapytanie na adres

simptestcert@simptest.com.pl
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Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego

3. Skiad chemiczny rur poziomu PSL 2 wg zalacznika A dla rurociagéw gazu ziemnego na ladzie w Europie,
zawarto$ci max, % wagowy z analizy produktu ®.

Gatunek ct Si | Mn® P S v Nb Ti | in. | CEuw* | CEpem®
L245NE/BNE 0,18 | 0,40 | 1,20 | 0,025 | 0,015 = - ! 0,42 0,25

L290NE/X42NE | 0,19 | 0,40 | 1,20 | 0,025 | 0,015 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | ¢ 0,42 0,25

L360NE/X52NE | 0,22 | 0,45 | 1,40 | 0,025 | 0,015 | 0,10 [ 0,05 | 0,04 | % | 0,43 0,25

L41SNE/X60NE | 0,23 | 0,45 | 1,401 | 0,025 | 0,015 | 0,10 | 0,05/ | 0,04 | def Zgodnie z

ustaleniami
L245ME/BME__ | 0,18 | 0,45 | 1,20 | 0,025 | 0,015 | 0,05 | 0,05 | - 7040 | 025
L290ME/X42ME | 0,18 | 0,45 | 1,30 | 0,025 | 0,015 | 0,05 | 0,05 7040 | 025

L360ME/X52ME | 0,18 | 0,45 | 1,40 | 0,025 | 0,015 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | ¢ 0,41 0,25

L415ME/X60ME | 0,121 | 0,45 | 1,60 | 0,025 | 0,015 | 0,09 [ 0,08 | 0,07 | &" 0,42 0,25

L450ME/X65ME | 0,12) | 0,45 | 1,60 | 0,025 | 0,015 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | ®h 0,43 0,25

L485ME/X70ME | 0,12/ | 0,45 | 1,70 | 0,025 | 0,015 | 0,11 | 0,08 | 0,07 | ®h 0,43 0,25

L555ME/X80ME | 0,12/ | 0,45 | 1,80 | 0,025 | 0,015 ] 0,11 | 0,08 [ 0,07 | =h | 043 0,25
m

pierwiastki nie wymienione w niniejszej tablicy nie moga by¢ dodawane celowo bez zgody zamawiajacego,
z wyjatkiem pierwiastkow, ktore moga by¢ dodawane w celu odtlenienia wytopu;
" kazde obnizenie o 0,01% okrelonej warlosci maksymalnej C, pozwala na zwickszenie o 0,05% okreslonej wartosci
maksymalnej Mn, az do maksymalnego zwickszenia o 0,20 %.
°®  Na podstawie analizy wyrobu. Limity CEyy [%] obowiazuja, jesli C > 0,12 %, limity CEpey, obowiazuja, jesli C <0,12 %
B 0,015% < Al < 0,060%; N < 0,012%; AI/N > 2:1: Cu <0,25%; Ni < 0,30%; Cr < 0,30%; Mo <0,10%:
@ V+Nb+Ti<0,15%;
7 jesli uzgodniono, Mo < 0,35%;
S 0,015% < Al < 0,060%; N <0,012%: AI/IN=2:1; Cu< 0,25%; Ni < 0,60%; Cr = 0,50%; Mo < 0,50%;
v 0,015% < Al < 0,060%; N < 0,012%; AI/N = 2:1; Cu < 0,50%; Ni < 0,50%; Cr < 0,30%; Mo < 0,35%:
Y uzycie zwigkszonej zawartogci Nb musi spetnia¢ nastepujacy warunek: Nb+ C < 0,20%
¥ Jezeli nie uzgodniono inaczej

4. Wihasnosci mechaniczne w prébie rozciagania dla PSL 1.

Gatunek Lyl
Rio;s, min [MPa] Rm, min [MPa] Ag, min [%]¥
L175/A25 175 310 b
L210/A 210 335 "
L245/B 245 415 g
L290/X42 290 415 8
L320/X46 320 435 £
L360/X52 360 460 ’
L390/X56 390 490 o
L415/X60 415 520 4
L450/X65 450 535 2
L485/X70 485 570 2
3 Okreslone min, wydluzenie A; wyrazone w procentach i zaokraglonych do najblizszego pelnego procentu nalezy WygaiCzy

nastgpujacego réwnania:
A%?
Ap=C o9
gdzie:
C — stala wynoszaca 1940;
Ayc— pole przekroju poprzecznego probki do badania rozeiggania wyrazonym w mm?, wynoszacym:
~ dla probek o przekroju poprzecznym okraglym: 130 mm? dla probek do badan o érednicy 12,7 mm i 8,9 mm; 65 k
do badan o srednicy 6,4 mm;

probki, wyprowadzonym z okreslonej srednicy zewngtrznej i okreslonej grubosci §cianki rury, zaokraglonej do najblizszy
mm’

- dla probek do badan z tasmy: mniejszym niz a) 485 mm? i b) polem powierzchni przekroju poprzecznego probki do badan,
wyprowadzonym z okre$lonej szerokosci probki do badan i okreslonej grubosci $cianki rury, zaokraglonej do najblizszych 10
mm’

U — okredlona minimalna wytrzymalosé na rozcigganie wyrazona w MPa.

Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod numerem 32 2519 595 lub wysylajge zapytanie na adres
simptestceri@simptest.com.pl
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Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego

5. Wiasnosci mechaniczne w probie rozciggania dla PSL 2.

Korpus Spoina
Gatunek Ryo,s, [MPa] Ru, [MPa] | Ris/Rm | Ag [%]° Ko"og ] [ﬁ';:,i] I%}’,gl
min | max | min | max max min min min min
L245N/BN 245 450 415 655 0,93 A 27 415 27 ;
L290N/X42N 290 495 415 655 0,93 a 27 415 27 '
L320N/X46N 320 U5 435 | 655 0,93 i 27 435 27
L360N/X52N 360 | 530 | 460 | 760 0,93 5 27 460 27
L390N/X56N 390 545 490 | 760 0,93 2 27 490 27
L415N/X60N 415 565 520 | 760 0,93 2 27 520 27
L245M/BM 245 450 415 | 655 0,93 . 27 415 27
L290M/X42M 290 495 415 | 655 0,93 4 27 415 27
L320M/X46M 320 525 435 | 655 0,93 a 27 435 27
L360M/X52M 360 | 530 | 460 | 760 0,93 ? 27 460 27
L390M/X56M 390 | 545 | 490 | 760 0,93 ? 27 490 27
L415M/X60M 415 565 520 | 760 0,93 s 27 520 27
L450M/X65M 450 600 535 | 760 0,93 # 27 535 20 |
L485M/X70M 485 635 570 | 760 0,93 " 27 570 2 |
L555M/X80M 355 705 625 | 825 0,93 B 40 625 27

* Okreglone min. wydluzenie A wyrazone w procentach i zaokraglonych do najblizszego pelnego procentu nalezy wyznaczy¢ z
nastepujacego rownania:
A2
Ap=C Uo9
gdzie:
C — stala wynoszaca 1940;
Aqe— pole przekroju poprzecznego probki do badania rozciagania wyrazonym w mm?, wynoszacym:
~ dla probek o przekroju poprzecznym okraglym: 130 mm? dla probek do badan o $rednicy 12,7 mm i 8,9 mm; 65 mm? dla probek
do badan o $rednicy 6.4 mm;
~ dla probek do badan o przekroju calkowitym: mniejszym niz a) 485 mm® i b) polem powierzchni przekroju poprzecznego
prébki, wyprowadzonym z okreslonej $rednicy zewngtrznej i okreslonej grubogei $cianki rury, zaokraglonej do najblizszych 10
mm?*
~ dla probek do badan z tasmy: mniejszym niz a) 485 mm? i b) polem powierzchni przekroju poprzecznego probki do badan,
wyprowadzonym z okre$lonej szerokosci probki do badan i okreslonej gruboscei $cianki rury, zaokraglonej do najblizszych 10
mm?

U — okreslona minimalna wytrzymalo$¢ na rozciaganie wyrazona w MPa,

6. Wilasnosci mechaniczne w prébie rozciagania dla PSL 2 i badaniu udarnosci wg zalacznika A dla
rurociggéw gazu ziemnego na ladzie w Europie.

Korpus Spoina
MR Rm, | KV [JV
Gatunek Rio,s, [MPa] Rm, [MPa] (%] (g.cl)]é Rio,s/Rm [MPa] 0°C
min max | min | max | min | min max min min

L245NE/BNE 245 | 440 | 415 [ 655 | 22 | 40 0,80 415 40
L245ME/BME 245 | 440 | 415 | 655 | 22 | 40 0,85 415 40
L290NE/X42NE
L S90ME X ATME 290 | 440 | 415 | 655 | 21 40 0,85 415 40
L360NE/X52NE
L360ME/X5IME 360 | 510 | 460 | 760 | 20 | 40 0,85 460 40
L415NE/X60NE
L A1SME/X60ME 415 | 565 | 520 | 760 | 18 | 40 0,85 520 40
L450ME/X65ME 450 | 570 | 535 | 760 | 18 | 40 0,87 535 40
L485ME/X70ME 485 605 | 570 | 760 18 40 0,90 570 /rtFE o)
L555ME/X80ME 555 [ 675 | 625 | 825 | 18 | 80 [ 090 [ 625 AL P40——~
0 2 jednostki.

# wartosci odnosza si¢ do probek poprzecznych z korpusu, kiedy badane sa probki podiuzne wartosé wydiuzeniy?_?éwi
<
Q

Katowice, dnia 03 lipca 2020r.

Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod numerem 32 2519 595 lub wysylajge zapylowi r*adlizs*
simptestcert(@simptest.com.pl



