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Krajowy Certyfikat Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych
Nr 009-UWB-072

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego:

Rury ze szwem zgrzewane prgdami wysokiej czestotliwosci ze stali stopowych
drobnoziarnistych gatunku stali P355N i P355NH o srednicy od 114,3 do 323,9mm

i grubosci Scianki od 2,9 do 12,5mm — kategoria badania TCI - przeznaczone na
przewody dla cieplownictwa

(zasadnicze charakterystyki wyrobu podane zostaly na rewersie niniejszego certyfikatu)

objetego Polskg Normg wyrobu

PN-EN 10217-3:2019-06

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

HUTA LABEDY S.A.
ul. Anny Jagiellonki 45
44-109 GLIWICE

i produkowanego w zaktadzie produkcyjnym:

HUTA LABEDY S.A.
ul. Anny Jagiellonki 45
44-109 GLIWICE

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia wynikajace z krajowego systemu 1 dotyczgce
oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu do deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu zwigzanych z jego zamierzonym zastosowaniem, okreslonych w niniejszym
certyfikacie sa stosowane, oraz ze:

producent wdrozyl system zakladowej kontroli produkeji w celu zapewnienia utrzymania stalo$ci
tych wlasciwosci.

Niniejszy certyfikat zostal wydany na podstawie certyfikatu nr 009-UWB-004 z dnia 04 stycznia 2019r.
i pozostaje wazny, dopoki zastosowana Polska Norma wyrobu, metody oceny i weryfikacji statosci
wiladciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie
oraz pod warunkiem, ze nie zostanie on zawie lub cofnigty przez akredytowana jednostke
certyfikujaca wyroby.
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Katowice, dnia 28 czerwca 2019 r.

YA Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod numerem 32 2519 595 lub wysylajqc zapytanie na adres
Pya simptestcert@simptest.com.pl



Zatacznik do certyfikatu 009-UWB-072

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego

1. Wiasnosci mechaniczne dla rur ze stali stopowych drobnoziarnistych.

A min [%]
Gatunek Ren 1ub Rpo2 Rm
stali min [MPa] [MPa] 12 1 12
P355N® 355 490 — 650 22 | 20
P355NH 355 490 — 650 22 | 20
a) | = wzdluzne; t = poprzeczne.

2. Minimalna warto$¢ energii famania dla stali stopowych drobnoziarnistych.

Minimalna $rednia energia tamania KV [J]
- Gatunek Kierunek wzdluzny | Kierunek poprzeczny
stali Temperatura [°C]
-50 | 40 | -30 | -20 | -10 0 | +20 | -50 | -40 | -30 | -20 | -10 0 +20
P355N
P355NH - - - 40 | 43 47 55 - - - 27 31 35 39

3. Minimalne Ryo2 W podwyzszonej temperaturze dla rur ze stali stopowych drobnoziarnistych.

Gatunek Ryo.min [MPa]
i Temperatura [° C
100 150 200 250 300 350 400
P355NH™ 304 284 255 235 216 196 167

4. Minimalne Ry, w podwyzszonej temperaturze dla rur ze stali stopowych drobnoziarnistych.

Rm min [MPa]
Gg:ﬁek Temperatura [° C]
100 150 200 250 300 350 400
P355NH 440 430 410 410 410 400 390

5. Analiza wytopowa (% wagowy) dla rur ze stali stopowych drobnoziarnistych.

okl _ Pierwiastek '
stali® € | Si Mn P S Cr | Mo | Ni | Alcal| Cu N [ Nb | Ti V. | (Nb+Tit+V)
max | max max max | max | max | max | min b max max | max | max | max max
0,90 + 0,309
PassN | 02 | 05 | %0 fooas| 002 | %50 | % | o5 | 002 | %7 002|005 | 003 | 01 | 012
0,90 + 0,30 | 0,08 0,309
P355NH | 0,2 | 0,5 i 70 0,025 | 0,02 | 75 o 0,5 0,02 "0 0,02 | 0,05 | 0,03 | 0,1 0,12
a) Pierwiastki niewymienione w tablicy nie powinny by¢ dodane celowo do stali bez zgody zamawiajacego, oprocz tych pierwiastkow, ktore moga by¢ dodawane
w celu wykonczenia wytopu. Powinny by¢ podjete wszelkie odpowiednie kroki, aby zapobiec dodaniu niepozadanych pierwiastkow ze ztomu albo innych
materialow uzytych w procesie wytwarzania stali.
b) AL/N>2 , jezeli azot jest zwiazany przez niob, tytan lub wanad, to wymagania dla Al cal i AL/N nie maja zastosowania.

c) Suma masy procentowej trzech pierwiastkow chrom, miedz i molibden nie powinna przekracza¢ 0,45%.
d) Opcja 2: zeby ulatwi¢ nastepng operacje formowania, powinna by¢ uzgodniona maksymalna zawartos¢ miedzi nizsza od okreslonej i po,

maksymalna zawarto$¢ cyny.
e) Jezeli masa procentowa miedzi przekracza 0,30%, to masa procentowa niklu powinna by¢ ponizej polowy masy procentowej miedzi.

Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod numerem 32 2519 595 lub wysylajgc zapytanie na adres
simptestcert@simptest.con.pl




